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Opera nel campo della gestione dei servizi di acquedotto, fognatura e depurazione, nonchég, in

termini piu generali, nel campo della gestione dei servizi degli enti pubblici economici. Inoltre opera
a e a anche nel campo del trattamento di rifiuti liquidi non pericolosi e dei fanghi di depurazione presso
due piattaforme autorizzate. Le attivita sono svolte per oltre I'80% per conto dei propri Soci e sono

state affidate sulla base delle normative e dei criteri del “in house providing”.
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CONSORZIO PER LO SVILUPPQO INDUSTRIALE "“ {f
DELLA PROVINCIA DI RIETI Consorzio per lo Sviluppo Industriale
L J Frosinone

L'obiettivo & quello di realizzare I'aggregazione dei servizi e conseguire obiettivi di risanamento e IS0 Jon1
IS0 45001
miglioramento del quadro ambientale grazie alle competenze e alla capacita tecnico-professionale BUREAU VERITAS

Certification

di cui il soggetto gestore AEA e pienamente dotato.
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PROGETTI FINANZIATI DAl CONSORZI INDUSTRIALI DI FROSINONE E CASSINO

4 = ™\
- ﬁﬁ _ TRIENNIO 2017-2018-2019
Consorzio pe;lo Sviluppo Industriale  «Misure per il miglioramento della tutela ambientale dell’Agglomerato di Frosinone»
rosinone

1. CONTROLLO DEL SISTEMA FOGNARIO E DEGLI SCARICHI
IMMESSI NELLA RETE CONSORTILE

2. MITIGAZIONE IMPATTO ODORIGENO DEP. CECCANO

3. CONTROLLO DELLA RETE ACQUEDOTTISTICA
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Qm,mw, —— SCADA «— y_A CONSORZIO PER LO SVILUPPO INDUSTRIALE
- Meoridionale ‘ l"'ID[LLA PROVINCIA DI RIETI

1. MITIGAZIONE IMPATTO ODORIGENO RETE FOGNARIA
ED IMPIANTO DI DEPURAZIONE DI VILLA S. LUCIA
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REQUISITI DEL SISTEMA DI AUTOMAZIONE E CONTROLLO SCADA

Obiettivo generale della realizzazione tecnologica € migliorare la gestione dei sistema di
collettamento, trattamento e smaltimento dei reflui industriali nelle specifiche Aree di
propria competenza, coniugando le esigenze di automazione e supervisione di processo
locale con la trasmissione dei dati e delle misurazioni eseguite in campo al centro di
controllo AeA

* | sistemi di automazione e supervisione locale (HMI/SCADA) localizzati in ciascun
impianto oggetto di intervento ottemperano alle esigenze di conduzione automatica
non presidiata, attraverso attuali regolazioni di processo

* Il sistema telematico accentra c/o il centro di controllo AeA la costituzione e
I’aggiornamento di un database aperto e fruibile per predisporre un supporto
decisionale alla gestione razionale e sostenibile dei processi di allontanamento e
trattamento dei reflui industriali
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IMPIANTI OGGETTO DI INTERVENTO — SUDDIVISIONE IN AREE

AREA CECCANO

* N. 7 impianti sollevamento acque reflue ASI Frosinone

* N. 1 impianto sollevamento acque di falda con annessa vasca di mandata

* N. 1 Postazione di misura portata alla origine della distribuzione industriale
* N. 1 impianto depurativo Ceccano

AREA VILLA SANTA LUCIA

* N. 5 impianti sollevamento acque reflue CO.S.I.LA.M

AREA AQUINO

* N. 1 impianto depurativo Aquino

AREA RIETI

* N. 1impianto depurativo Rieti

'_‘ IéMgMAZIONE ...
«T>0 messe frankfurt




— @
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ARCHITETTURA SISTEMA AEA
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PECULIARITA” TECNOLOGICHE DEL SISTEMA

Il sistema realizzato ed attivato da Intesis per AeA, costituisce una piattafroma ICT avanzata che supporta
I’approccio integrato della gestione del servizio idrico, con particolare riferimento all’allontanamento e
trattamento delle acque reflue industriali ed urbane, coordinando la conduzione e telegestione dell’impianto
di trattamento di una determinata area con quella della relativa rete di fognatura, e supportandone il
monitoraggio qualitativo.

* Omogeneizzazione della piattaforma Software di base ed applicativa

* Scalabilita del sistema ed implementabilita futura con espansione degli impianti
telegestiti e delle funzionalita applicative

* Telegestione diretta degli impianti tramite dispositivi mobili con APP Android in
dotazione al Personale Reperibile e/o Responsabile della Conduzione e Manutenzione
impianti (RCM)
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CONFIGURAZIONE TELEMATICA E FUNZIONALE

CENTRHRO DI CONTROLLO
AeA RIETI

/ FUNZIONI SOFTWARE

ﬁ A. TRASFERIMENTO DATI DA PLC REMOTI A SCADA AeA RIETI
— SERVER

B. TRASFERIMENTO DATI DA PLC REMOTI A SCADA IMPIANTO |
ccADA .@f DEPURATIVO DI AREA
STAZIONE é
D INGEGNERIA -
D ﬁ C. ALLARMIZZAZIONE TRAMITE MAIL AL PERSONALE REPERIBILE
D. STORE & FORWARD NELLE STAZIONI PERIFERICHE PER EVITARE
CLIENT FRUITORI LA PERDITA DEI DATI IN CASO DI DISSERVIZIO TELEMATICO
FISSI E MOBILI -
E. APP MOBILE E NOTIFICHE DA IMPILANTI PERIFERICI A RCM
ETH 1 ETH (RESPONSABILE CONDUZIONE E MANUTENZIONE)
| WP GATEWAY |

TUNNEL VPN
IP SEC

APP

:‘“ i; @ mai

—

RCM - Responsabile Conduzione e Manutenzione

SCADA LOCALE

IMPILANTO DEPURATIVO

STAZIONI PERIFERICHE

STAZIONI PERIFERICHE STAZIOMNI PERIFERICHE
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LINEA ACQUA IMPIANTO DEPURATIVO

IMPIANTO DEPURATIVO CECCANO
Linea Acqua 2/3

mntesis

SEDIMENTAZIONE PRIMARIA

ACQUA SERVIZI

\-)
PTAS PCi1 PC10 ( '
PLPAY PAd P~ P~ P < >
P ~ -/ g ./
_ N S — SOLL. TERZIARIO
= ISPESSITORE FANGHI % . l

RICIRCOLO FANGHI ATTIVI
SOLL. FANGHI PRIMARI SOLL. FANGHI DI SUPERO

Sorgente v Messaggio

=¥ ISPESSITORE FANGHI
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SINOTTICO DI TELEGESTIONE IMPIANTO SOLLEVAMENTO ACQUE REFLUE

L.S.A.R. CENICIA

intesis .
Schema Funzionale

== IMP. DEPURAZIONE

ARRIVO
> Pl P2 P3 P4 //

Livello Avvio Pompa 4 (mt)
Livello Arresto Pompa 4 (mt) | |
@ Presenza Tensione da Gruppo Torbidita -

Lella Awio 3¢ Porpa () [ 2,10 _

tveflo Avvio gcalon) - ~ Mancato Avviamento Gruppo Redox -
Livello 2 (mt) Livello Avvio 22 Pompa (mt)

Par. Rientro Min. Livello {mt) Livello Avvio 12 Pompa (mt)

Par. Allarme Min. Livello (mt) By-pass Livello Arresto Pompe (mt)

Marcia Marcia

Par. Allarme Max Livello (mt)

Par. Rientro Max Livello {mt) 3,20

Livello 1 (mt) m

Marcia

0| Reset

~ Allarme Automatismo:

Mancato Avviamento: P1 P2 P3 P4
e d d a

Sorgente v Messaggio

.
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TREND GIORNALIERO MISURE DI PROCESSO ISAR

I.S.A.R. CENICIA
Grafico Dati di Processo

+ = % & Gomof = o

1500,00

500,00

Visibile

Griglia Intervallo di tempo

3000,00

E]
10,00

1500,00

900,00

1000,00
600,00

500,00 -
300,00 Torbidita

17.06
29/03/2019 03:00:00

29/03/2019 03:01:06

Colore Nome Unita ingegneris... Punto Data piti...  Punto valore pid..
B Conducibilitd 03/29/2019 21:50:011751,000
H  pH 03/29/2019 21:50:016,990
Torbidita 03/29/2019 21:50:0117,760
Redox 03/29/2019 21:50:01-

Valore Statistic
1723.00

6.95

16.72

-403.00

19 10:00

Valore Statistico...

2484.00

MISURE IDRAULICHE

MISURE PROCESSO

.l messe frankfurt



APP ANDROID RCM — Responsabile Conduzione e Manutenzione
Operation & Maintenance - Impianti Sollevamento Acque Reflue

FROSINONE ’ ‘ ISAR CENICIA .‘ E P: tri AL i DISATTIVA Parametri Setpoint Pompe ‘GESTIONE ALLARMI Segnali Elettrici Misure Fuori Range Misure Fuori Soglia

O [ Lvetio awio 3 Pompa (my) 210 Alimentazicne PLC da Batlerle

pianto Allarme Automat Livello 1 Fuori Range 4-20mA Soglia Inferiore Livello 1

StatoP1  StatoP2  StatoP3  Stato P4 D Livello Avio 2* Pompa (mt) 180 Allarme Batterie O ivello 2 Fuori Range 4-20mA o Soglia Superiare Livello 1 O
in Allarme  in Allarme  in Marcia Ferma D Livel o 1° Pompa (mt) 150 Presenza Tensione da Rete O ph Fuori Range 4-20mA O Soglia Inferiore Livello 2 O
AUTOMAZIONE Mancato  Mancato  Mancato  Mancato
Awvio P1 AwioP2  AwioP3  Awio P4 D Livello Arresto Pompe (mt) 100 SEGNALI ELETTRICI Presenza Tensione da Gruppo Elettrogena O Conducibilita Fueri Range 4-20mA O Soglia Superiore Livello 2 O
ALLARMI Assenle  Assente  Assente  Assente
Parametri Setpoint Pompa Bypass POMPE SOLLEVAMENTO Mancate Avviamento Gruppo Elettragenc O Torbidita Fuori Range 4-20m O Soglia Inferiore pH O
POMPE Parametri Livello
(mt) 220 e . Redox Fuori Range 4-20mA O Soglia Superiare pH O
MISURE Par. Allarme Max Liv (mt) 380
Livello Arresto 4° Pompa (i) 170 %0 arione Conducibilit
m —— o)
EMAIL Par. Rientro Max Livello (my) 320
ACCEDI Rotazione Pampe Soglia Superiare Condugibilita O
Livello 1 (mt) 102
Rotazione pompe ogni 6 oe Sogla Inferiore Tort O
Livello 2 (mo)
Dalla rotazione 143 ore Soglia Superiore Torbidita O
Par. Rientro MIN Livello (m) 100
. Pompe Aviiabll Soglia Inferiare Redox @)
DATA - ORA: 2019/4/2 17:31:38
Par. Allarme MIN L (mt) 050 —

GESTIONE POMPE ‘ Pompa Sollevamento 1 Pompa Sollevamento 3 Misure e mA
[ @) ——— @) velo ) sz 7as| | iweior - 000 sa0 m) o 000
re in Rem: o Selettore in Remoto: O Livello 2 mt} 000 0.00 {mt) 0.00 0,00 (mt) 000 0.00
) Jrresnsome O | pav— ———
POMPA 1 ucibilita (pSfem) 542 400 Conducibilita 0,00 30000,00 Conducibilita {pSiem) 195,00 99599,00
POMPA2 Torbidita (FNU) 5504 620 | Torbidita (FNU) 000 400,00 Torbidita (FNU) 9999900 89999.00
OreTotali OreParziali  Oreleri  OreOggi OreTotall OreParziali  Oreleri  OreOggl
POMPA 3 Redox 7 165 Redox (mv) -1000 300 Redox (mv) 5399 9399
00 oo (R 00 00 13630 9582 [R. 206 53
POMPA 4 {
Disattivo) Disattivo)
AWIA FERMA ‘ AWIA FERMA

Fi 1A Gmazion
:
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BENEFICI ATTESI

»>Visualizzazione e controllo dei parametri di processo e delle
apparecchiature in campo e da remoto

»Gestione real time degli allarmi su tutti gli impianti
telecontrollati

»Monitoraggio in continuo dei nodi sensibili della rete fognaria
»Acquisizione, analisi e reporting dei dati di processo
>Riduzione dei tempi di intervento

> Efficientamento energetico

> Efficientamento delle performance ambientali
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1. RISULTATI - 2. RICADUTE — 3. SVILUPPI FUTURI

Molteplici sono i RISULTATI concretamente ottenuti in 6 mesi di esercizio in termini di riduzione
dei costi di esercizio e di manutenzione, cosi come di gestione operativa e controllo del
processo, senza considerare la tempestiva allarmizzazione delle situazioni che possono essere
causa di danno ambientale o biologico. Da segnalare il monitoraggio qualitativo in continuo
delle reti fognarie al fine di verificare la presenza di eventuali scarichi anomali.

3. Il Troughput, I'affidabilita, la scalabilita del sistema autorizzano a pianificarne fin da subito lo
SVILUPPO FUTURO sia in termini di ampliamento agli altri impianti (depurativi e sollevamenti
fognari) non ancora telegestiti, ma anche in termini di integrazione delle reti di distribuzione

della risorsa idrica alle aree industriali servite
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TELECONTROLLO 2019
RETI DI PUBBLICA UTILITA

lommenennee

GRAZIE PER L'ATTENZIONE
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